SCHLEIFPROGRAMM IT -~ NPC-X
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Das NPC=-K = Schleifprogramn =rmdglicht die schnelle und
optimale flearbeitung von Werkstilicken mit unterscniedli-
chen Bearbeitungsmafen. Entsprechend des zu bearbeiten-
den Werkstiickes kann zwischen einem Plan- und Einstech-
schleifzyklus qewdhlt weraens £in angebautes Medsystem
mit 0+001 Mesgenauigkeit erfast die Schleifschelibenzu-
stel lung und steuert mit seiner Folqgeelektronik gen au-
toms Schleifzyklus.Dieser besteht aus unterschiedlichen
einstellbaren Zustellgrbsden der Schleifscheibes Abrich=
ten ver Schaibe bai Vormad, abschaltung der Zustellung
Lbei erreichtem  SollmaB  des werkstiickess einstellbare
Ausfeuerzeity Rickstellung der Scheipbe und des Maschi-
nentisches in die Ausgangsstellunge. '

Der durch das Schleifen entstehende Scheibenverschleif
wird automatisch beim Abrichten kompensierts und in der
Digitalanzeige der Y=-Achse verrechnets

Die GroBe der Bearbeltunysvorschihesdie Pendelgeschwin-

digkeit des Tisches sowie der Tischverstellweq sind am
Bedienpult stufenlos einstellbar.

~Schruppbetrdye
Schlichtbetrdge
Austeauerzeit
Abnebebetraqg
Hikrohandrad

Dy 003-0+03 mm/040001"~Cye 001"
04001=0-003 mm/0»00004"-0y00012"
3 seks = 3 mine B

maxe 3 mm / O,12"

zuschalthar 0.001 mms/0,00004"



