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8 Kurzzeichen nach AWF 310

@wWP® aschmenkarte fur Flachschleifmaschine

Llnventar-Nr,

& Benennung & Baujahr 19090 ~ Masch.-Gruppe PKostenstelle
5 Flachschleif maschine 5 Liefer-Tag © Bestell-Nr.
E Styp ORION '8 34 NPC—- Io Fabrik-Nr, 21. 617 0'7()0 3 Liefer-Nr. ‘| Sinternes kennzelchen
5 & Hersteller Hahn & Kolb 7000 Stuttga[’t 3 Inbetriebn,
00 § &8 Lieferer Ha_hn_&_]&lbd__ Mgart 2 Standort : ™= Anschaffungskosten DM
: Technische Daten Zubehor/Sondereinrichtungen Besonders geeignet fiir

5 Arboitsbereich | Kiihlmittel »
Bmax. Scheifiinge 850 mm | Universal-Papierfilteraut.
Gmax. Schleifbreit 375 _m | El.-Geraden-Abrichtapp.

max. Arbeitshéhe bei neuer/abgenutzter Schleifscheibe 375 /8 465 mm Ouerklemmung
Bmax, Werkstiickgewicht 350 -« | El- Perm. Magnetspannpla te
8 Arbeitstisch I N Rundtisch-@ mm Lichtbild und Grundfldchenmaie

Aufspannflache § Lange 1550 mm x 5 Breite (6] mm /f/
ST-Nuten n, DIN 5 5 ;Anzah] I 7 /y/ /ej 02 ? 72“?4/& &0-
I Nutenbreite 16 mm | ‘BNutenabstand mm_ Aufstel]ungsp]an: A-1728

Hohe Uber Flur min./max. 8 s mm } :

Fundamentplan:  B-1546

I Schleifspindel I .
15 Werkzeugaufnahme Fundamentkeil: B-1 544
B Spindel-@ I. Vorderen Lager mm
© Schwenkbarkelt I Schaltplan-Nr.:  EK3-15-221
‘2 max. Drehmoment Nm E

Zelchnungs-Nr. l Fundamentplan—Nr. Stromlaufplan-Nr.
Best.-Nr. AWF 3010 Nachdruck verboten (4. 87) o 1981 by AusschuB flr Wirtschaftliche Fertigung e.V., Berlin " Beuth-Verlag GmbH, Berlin 3

i



BMae / Gewicht I Flachenbedarf S L4’80 mx5B 3,38 m ]8‘ Hohe. 3, 4@ m I8Gewlcht A}Qookg I Ausgestellt: Tag Name:

[ Antrleb |8Gesamtanschluswert kVA |6 Gesamtleistungsbedarf : kw | & spannung AOO \ BFrequenz 140) Hz
) . Motors Bauformn. Leistung Strom Drehzahl
* Motor flir Hersteller T‘ype/Nr. Jiy.-NF. DIN 42950 COS (. W . A +/iiin Schutzart
: - siche Motorliste
3 A
A Vorschubgeschwindigkelt | {3 Zerspanwerte | fir St 60 / GG20 " bei Schnmgeschwindigkeit
. Schleifspindel min./max. & 0,001 /8 180 mm/min max. Spanquerschnitt S /5 mm2 & m/min
Arbeitstisch  min./max. § 1.000 /3 4.0.00@m/min
2 max. Vorschubkraft . . . N 3 Betriebsstoftbedarf I
S Kiihimittel 1/min bar
2 Spindeldrehzahlen in 1/min I
Schaltstufe Drehzahlbereich Anzahl d. Stufen Stufensprung
von bis S Angaben zum Umweltschutz l
| 1000 ’ S Larmpegel . . dB(A)
1l ) 3500 ] 5 Emisslonswerte '
mn .
stufenlos von . ’ bis U/min
Bemerkungen l
*G = Gleichstrom, W = Wechselstrom, D = Drehstrom, M = Hydraullk, P = Pneumatik ) . .

Bedienen Sie sich der Arbeitsergebnisse des AWF (Schriftenverzeichnis kostenlos). Anleitung fiir den Gebrauch der AWF-Betrlebsmittelkarten Best.-Nr. AWF 779
AusschuB flir Wirtschaftliche Fertigung e. V. (AWF), Dusseldorfer StraBe 40, 6236 Eschborn/Ts., Telefon (06196) 48641,




Technische Daten

Modell 422 525 635 835 1035
Aufspannfliche des Tisches mm 760%200 760x200 900%300 1300%300 1300x 300
Aufspannfliche fiir Magnetspannplatte mm 450% 200 500% 250 650% 350 850%350 v 1000x350
GroBte Schleiffliche LxBx H mm 450%225%375 500%250x375 650%x375x375 850%375%375 1000x375%375
Grofte Entfernung von Tisch bis Spindelmitte, normal mm 525 525 525 525 525
Tischgeschwindigkeit in Lingsrichtung m/min 2-28 2-28 2-28 2-28 2-28
Automatischer Quervorschub kontinuierlich m/min 12 1,2 1,2 1,2 1,2
Automatischer Quervorschub intermittierend, stufenlos regelbar mm/Hub i-30 1-30 1-60 1-60 1-60
Querzustellung am Handrad,
| Tellstrich entspricht mm 0,02 002 0,02 0,02 0,02
Automatischer Senkrechtvorschub mm 0,002-0,06 0,002-0,06 0,002-0,06 0,002-0,06 0,002-0,06
Automatischer Senkrecht-Eilgang m/min 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
Senkrechtzustellung am Handrad,
1 Teilstrich entspricht mm 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02
Senkrechtzustellung am Feinsteliknopf,
| Teilstrich entspricht mm 0,001 0,001 0,001 0,001 0,001
Schileifscheibe
Umdrehungen/wahlweise Ymin 1400/2800 1400/2800 1400/2800 1400/2800 1400/2800
Durchmesser/Bohrung mm/@ 300/76,2 300/76,2 300/76,2 300/76,2 300/76,2
Breite/wahlweise bis mm 25/30/50 25/30/50 50 50 50
Kraftbedarf
Antriebsmotor flr Schleifspindel/wahiweise kW L2/14 37/4.5 37/4,5 37/4.5 37/4,5
Hydraulikpumpe kW 15 1,5 L5 1,5 2,1
Quervorschub kw 0.l 0.1 03 03 03
Senkrechtvorschub : kW 17 17 17 \7 17
Nafischleifeinrichtung kw 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
Gewicht netto ca. kg 1820 1900 3500 4100 4800
Modell 755 1052 1255 i555
Aufspannflache des Tisches mm 1100 %450 1300450 1600x 450 1900% 450
Aufspannfidche flir Magnetspannplatte mm 700% 500 1000 500 1200% 500 1500% 500
Grofite Schieifftiche LxBxH mm 700x550%400 I000x550%400  1200x550x400 ~ 1500 550x400
Grofite Entfernung von Tisch bis Spindelmitte, normal mm . 600 600 600 600
Tischgeschwindigkeit in Langsrichtung m/min . 228 2-28 2-28 2-28
Automatischer Quervorschub kontinuierlich mimin 1,2 12 12 12
Automatischer Quervorschub intermittierend, stufenlos regelbar mm/Hub |-60 1-60 | 1-60 1-60
Querzustellung’am Handrad, | Teilstrich entspricht mm 0,02 0,02 0,02 0,02

" Automatischer Senkrechtvorschub mm 0,002-0,06 0,002-0,06 0,002-0,06 0,002-0,06
Automatischer Senlkrecht-Eilgang m/min 0,15 0,15 0,15 0,15
Senkrechtzustellung am Handrad, | Teilstrich entspricht mm 0,02 0,02 0,02 0,02
Senkrechtzustellung am Feinstellknopf, | Teilstrich entspricht mm 0,001 0,001 0,001 0,001
Schieifscheibe
Umdrehungen Ymin 1500 1500 1500 1500
Durchmesser/Bohrung mmi@ 400/127 4007127 400/127 4007127
Breite mm 100 100 100 100
Kraftbedarf v
Antriebsmotor fiir Schieifspindet kW H I H I
Hydraulikpumpe kW 2, 2,1 14/2,9 -55
Quervorschub kW 03 03 075 10
Senkrechtvorschub kW 17 17 23 23
NaBschleifeinrichtung kW 0,12 0,12 03 03
Gewicht netto ca kg 5100 5900 6900 7500

Anderungen vorbehalten




Abmessungen und Platzbedar? der HK-ORIOMN Langtisch-Flachschieifmaschinen
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Maf3tabelle
Abmessungen in mm °
Modeli A B c. D E F
422 2170 1620 1980 2350 1525 360
525 2220 1620 1980 2350 1550 360
635 3350 2500 2010 2360 2225 400
835 - 4800 3800 2010 2360 2225 400
1035 5000 3800 2010 2360 2225 400
755 3650 2750 2130 2480 2785 540
1052 4650 3450 2130 2480 2785 540
288 5850 4450 2130 2480 2785 540
i555 6450 4750 2130 2480 2785 540
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