ELB-SCHLIFF -
Edmund Lang
Flachschieifmaschinen
Babenhausen/Hessen

HS) 77 “Blar 10 @ 5

Schaltpult

12
97

13

74

10

)

.
z-posimion |

ML s A
i

36

35

gy | s

3y

v | Qg | g e

33

a5
26

27

19
2t

28

37

23

29 78

75
31

16 77

20




H@©) Blatt 10b

Schaltpult

Bedienung} Lfd, Bezelchpung Funktion
NT. ces Gerates
Allge- |1 Nottaster Not=-Ausschaltung aller Maschinenfunktionen (unabhtingig
mein davon Zentralschmierung und Kihimiiteleinrichtung)
Schmier.| 2 Kontrollampse Anzeige Zentralschmierung
Schleif- |3 Schwenkschalter Ein-und Ausschaltung Schleifspindelantrieb
spindel (Schwenkschalter mit Ruckzugschaltwerk)
4 Amperemeter Anzeige Stromaufnahme des Schleifspindelantriebes
Tischbe-| 5 Schwenkschalter Ein-und Ausschaltung hydraulischer Tischantrieb
fSCh.WE'D"ﬁSQHGH‘Dr mit sD-'L]r*l(ﬂ%gqci"-n”wpr_!z)
wegung & Druckknopf- Verstellung des Arbeitstisches in Be-und Entladeposition
schalter
7 Drucktaster Verstellung des Querschiebers nach vorne
8 Drucktaster Verstellung des Querschiebers zurick
9 Schwenkschalter ‘Ein-und Ausschaltung automatische Querbewegung m
s intermittierendem Vorschub
= 10 Drehknopf- ~Einstellung ZustellgrsBe bei intermittierendem Quer-
S Potentiometer vorschub '
_;zg 1 Kippschaiier Ein-und Ausschaltung digitale Anzeige der Querbewegung
o
= 12 | Zshlwerk Anzeige Abstand von Querweg vorgewthltem Nullounkt
€] g g g e
13 | Druckknopfschalter | Einstellung Zshlwerk auf "o
14 | Kontrollampe Anzeige Querklemmung in Funktion
15 | Drucktaster Verstellung Schleifspindeltrager aufwirts
16 | Drucktaster Verstellung Schleifspindeltriéger abwirts
17 | Drucktaster Tippende Verstellung Schieitspindeltrager abwérts
18 | Wahlschalter Einstellung Vertikalbewegung im Eilgeng,
Schleichgang . und umgekehrt
2 19 | Wahlschalfer Einstellung und Start automatische Vertikalbewegung
5 ) . : TR
> im Planschlefen oder Einstechschieifen
2 20 | Drenknopf- tinstellung Schleichganggeschwindigkeit der
e Potentiometer Vertikalbewegung
o
= 21 | Drehknopf- Einstellung Zustellbetrag der automatischen Vertikal-
g Potentiometer bewegung vor Erreichen des Vormafies
1
Drehknopf- Ei . ;
£ instellung Schleifscheibengeschwindgkeit
8 Potentiometer i & = -
Z23 Drehknopf- ‘Einstellung Ausfeuerzeit (Ausfeuern Uber dem Werkstick)
Potentiometer -
24 Drehknopf- Einstellung Zeitdauer d.Schleifscheibenricklaufs mit
Potentiometer gesamter Maschine stop
25 Zdhlwerk Anzeige Abstand zwischen Schleifscheibenunterkante und
vorgewdhlter Bezugskante (Magnetplatte)
26 Vorwahlschalter

Einstellung Abstand zwischen Vormaf3 und vorgewah Iter
Bezugskante (Magnetplatte)




H{) Blatt10c

Schaltpult

Bedienung} Lfd.
Nr.

Bezeichnung!
des Gerates

. Funktion

2y

Vorwanlschalter

-Einstellung Abstand zwischen FertigmaB (Sollmaf) und

Vertikalbewegung
(8]
S

2 _vorgewdhlter Bezugskante (Magnetplatte)
28 Druckknopf- ‘:-RUcksteilung der Zahlwerke auf VormaBBwert
schalter zur Kompensation d,Scheibenverlustes hei Abrichten
29 Druckknopfsch., ‘Einstellung Zahlwerk auf " 0"
Drucktaster - Plus-Korrektur, Abstand zwischen Fertigmall (SollmaB)
und vorgewthlter Bezugskante (Magnetplatte)
31 Drucktaster

"Minus-Korrektur, Abstand bzw. Fertigmaf3 (Sollmaf)
und vorgew.Bezugskante (Magnetplatte)

Kuhl- 32 Schwenkschalter ‘Ein-und Ausschaltung Kghimitteleinrichtung
mittel (unabhdnaia von Not=Ausschaltuna)
53 Schwenkschalter _Einschaltung Abrichtvorgang mit Zustellung der Abricht-
o pinole und Kompensation '
= 34 Drehknopf- Einstellung Abrichtgeschwindigkeit bei autom.
E Potentiometer Abrichtvorgang ‘
§ 35 Drehknopf- -Einstellung Abrichtbetrag in hinterer Endposition
= Potentiometer
& ,
f—( 36 Kontrollampe ‘Anzeige Schleifscheibe abgenutzt, Schleifscheibe wechseln
37 Schwenkschalter Ein-und Ausscholfung sowie Umpolen der
Elmagn _ "
i Elektro-Magnet-Spannplatte
Spannpl
39 Kontrollampe

Anzeige elektr.-magn.Spannplatte in Funkt.




Va = 1,2 m/min

Schleifhohe |
Grinding height

sg = 1-60 mm/Imp.




Technische Daten
Specifications
Données techniques




2270

1620

2270

1350

2270

525 | 760

SWN 5 1200 | 2000 | 2600 | 1500 | 310 | 830 35(:‘ 2400 | 525 | 900 | 500 | 600 | 300 | 410

SWN 6 1200 | 2000 | 2700 | 1500 | 310 | 830 | 350 | 2400 525 | 900 | 600 | 700 | 300 | 410
tWN 6/5 1200 | 2000 | 2750 | 1500 | 310 | 830 | 350 | 2400 525 | 900 | 650 | 750 | 300 | 410

SWN 8 1800 | 2870 | 3770 | 1500 | 310 | 830 | 350 2400 | 525 | 1300 | 800 | 900 | 300 | 410

e

SWBE 20 5000 | 3000 | 5736

2070

510

1050

370

2540

600 | 2500

2000




