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D Technische Daten

In diesem Themengebiet:

» stehen die technischen Daten

» stehen die Einstelldaten

» stehen die Protokolle

RII|S |H 25 x |1000 X 320
Raumen gr. Zugkraft
| (Tonnen)
Innen gr. Hub
(mm)
Senkrecht Tisch bzw. Auf-

| spannplattenbreite

Hubtisch {mm)
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D 1.1
Hauptab-
messungen
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Grundmaschine

Typ
Léange x Breite x Hohe

Gesamtgewicht
Grundmaschine

Grolte Zugkraft

GrofRter Hub

Max. Schnittgeschwindigkeit
Rickhubgeschwindigkeit
GroBter Schaftdurchmesser

Grof3ter
Endstickdurchmesser

Schaltschrank

Gesamtgewicht

Installierte Gesamtleistung

KihIimittelanlage

Nettogewicht

Tankinhalt

Hydraulik-Aggregat
Nettogewicht

Tankinhalt
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RISH

mm

m/min
m/min

mm

mm

kg
kW

kg
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2,5 x 1000 x 320

1700 x 2400 x 4770

ca. 6.000
25

1000

60

20

40

40

ca. 800

24

ca. 1300

630

ca. 2000

800
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D 2.1
Protokolle &
Datenblatter

Folgende Protokolle und Datenbléatter finden Sie in diesem
Kapitel:

» Abnahmeprotokoll DIN 8667

» Melprotokolle-Maschinengeometrie

» Datenblatt Schallpegelmessung

» Datenblatt Motorenliste

» Datenblatt Einstelldaten ,Elektrik”

» Datenblatt Einstelldaten ,,Mechanik”

» Datenblatt Einstelldaten , Kiihimittel“

» Datenblatt Einstelldaten ,,Pneumatik”

» Datenblatt Einstelldaten , Schmierung”

» Datenblatt Einstelldaten ,,Hydraulik”
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D 2.2
Abnahme-
protokoll

Das Abnahmeprotokoll befindet sich hinter diesem
Deckblatt!
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D 2.3 Melprotokolle — Maschinengeometrie

Melprotokolle

Die MeRprotokolle befindet sich hinter diesem
Deckblatt!
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2.5 X A060Y 310

Nr, | Gegenstand der Bild MeRgerate Zuldssige Gemessene Mefanleitung
Messung Abweichung | Abweichung

1 | Mallhalligkeit der Grenzlehrdorn | +0,039 Werkstiicktriger und Zubringer-
Zubringerkopf- 50 @ H8 schlitten in untere Endsteliung
aufnahmebohr- fahren.
ungen Alle drei Zubringerkopfauf-

nahmebohrungen mit Grenz-
lehrdorn priifen.

\

.

2 | MaBRhaltigkeil der Grenzlehrdorn | +0,035 Werksticktrager in oberste
Halteraufnahme- 85 " H7 Stellung fahren und sichern.
bohrungen Alle drei Halteraufnahmebohr-

ungen im Unterkas{en mit
Grenzlehrdorn priifen.
.
1 =

3 | Parallefitat der Spezialmef- Linke Bohrung: Werkstiicktrager in unlere End-
Zubringerkopf- gestell mit a) 0,02/100 mm slellung fahren.
aufnahmebohr- 2 Fiihlhebeln b) 0,02/100 mm Zubringerschiillenunterkante 500
ungen zur und mm (ber Aufspannfliche des
Werkstlck- 2 Mef3uhren Re.Bchrung: Werkstlicktrigers. Mefigestel
trégerbewegung a) 0,02/100 mm auf AufspannflZche befestigen.
Mafistelle a) b) 0,02/100 mm Werkstiickirdger um 100 mm
Mafistelle b) nach oben lahren.

Anzeige der MeRuhren an beiden
Endstetlungen ablesen.
MefRgestell um 90° versetzen
und Messung wiederholen.

Parallelitat der
Halleraufnahme-
bohrungen zur
Werksliickirsger-
bewegung
Melistelle a)
Mefistelle b)

Linke Bohrung:
a) 0,02/100 mm
b) 0,02/100 mm

Re.Bohrung:
a) 0,02/100 mm
b) 0,02/100 mm




Nr.

Gegenstand der
Messung

Mefgerate

Zuldssige
Abweichung

Gemessene
Abweichung

Meflanleitung

Priifdorn 500

Linke Bohrung:

Dornabstilzung in Halterbe-

5 | Parallelilat des
eingespannten mm Meillange a) 0,05/500 mm festigungsmutter einsetzen.
Werkzeugs zur Dornabstiitzung | b) 0,05/500 mm Werkstiicktrager in untere
Werkstiick- =] Mefuhr mil Endstellung fahren.
rdgerbewegung ’] Stander Re. Bohrung: Zubringerschiillenunterkante 800
Meflstelle a) ! a) 0,05/500 mm mm {iber Aufspannfliche des
Meflstelle b) b) 0,05/500 mm Werkstiicktragers.
r Priifdorn einselzen und MeRuhr
aufbauen.
‘ T — Werksticktrager um 500 mm
- *l nach oben fahren.
fred H Anzeige der MeRuhr an beiden
7 | % a- 0{ O/ Endsteliungen ablesen,
| MeRuhr um 90° versetzen und
| J Messung wiederholen.
é/ 6,04
i
6 | Konzenlrizitil der | Priifdorn Linke Bohrung: Anordnung wie bei 4)
Bohrungen im Dornabstiitzung | 0,25 mm Mefluhr mit MeRuhriragerbuchse
Werkstiicktrager Mefuhr mit auf Priffdorn setzen,
zZum eingespann- Fihlhebel Fiihlhebel in Bohrung einflihren.
len Werkzeug Mefluhrirager- | Re. Bohrung: MeRuhr um 360° drehen.
buchse 0,25 mm 0’ 02 Anzeige des gréfiten und
kieinsten MeRuhrausschlags
ablesen.
7 | Rechlwinkligkeil Priifdorn Linke Bohrung: Werkstlicktrager in unlere
der Aufspann- - 300 mm Mei- a) 0,05/300 mm Endstellung fahren.
fliche des r 'F_... lange b) 0,05/300 mm Prlfdorn aufsetzen.
Werkstlicktragers | i MeBuhr mit Mefuhr anstellen.
zur Werkslick- ﬁ l Slander Re. Bohrung: Werkstiicktriger um 300 mm
| . §

frigerbewegung

a) 0,05/300 mm
b) 0,05/300 mm

a/0,04

4 70,005'

nach oben fahren.

Anzeige der Mefluhr an beiden
Endstellungen ablesen.
MeRuhr um 90° versetzt
anstellen und Messung
wiederholen.

26.5, 2000

Y _



Jfousr | Technische Daten / Protokolle & Datenblatter D24/ Seite6

—— oty S | D = 5= S 1 WY 6] S =T
Akt e = WES R £ afs

e xokeh ! ¥ AR ;
SERFORE QR VE) ol LRSS AR TS T SRl W M IR --JML._--J.‘.«-:nA-_A_-J—..-:i.-._a it

D 2.4
Datenblatt
Schallpegel-
messung

Das Datenblatt Schallpegelmessung befindet sich hinter
diesem Deckblatt!
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Schallpegelmessung YT3113.0754

2.4

083 ™ 004-00-02 99 BI. 1
Maschine : RISH 2,5 x 1000 x 320
Nr. 0 25
Auftrag : M 84 581
Kunde . VW, Kassel
Va : 6-60 m/min
Vr 020 m/min
Raumkraft 2,5 kN
Taktzeit £ 21,3/21,9 sec
Anzah!l der Raumstellen: 1
Werkstiuckbez.: 01J 331 153E, F, G, H, J, K
Betriebsart : Handbeladen

MP.: DO m dber Boden
OO0 m {Uber Podest

00O m dber Boden
0l0]0) m Ober Podest

DIN 45 635 Teil 1: Wert des gemittelten Schalldruckpegels LpAFm in 1 m
Abstand von Maschinenoberfldache und 1,60 m Ober dem Boden

fFor diese lechnische Unteriage behallen wir uns alle Rechte vor

Hepstelle ! 2 3 4 5 8 7 8
LpAfm 70,6 12,9 73,95
LpA 1% 79,0 17,5 79,0
LpA 10% 72,0 74,3 75,3
LpA 50% 69,0 13,5 72,8
LpA 90% 67,5 70,3 72,0
Fremdgerduschpegel 51,8 49,7 50,7
>96 dB(A) '
94 - 96
92 - 94
90 - 92
88 - 90
86 - 88 0 0 0
84 - 86 1 0 Q
32 - 84 ! 0 0
80 - 82 3 0 0
78 - 80 3 0 0
16 - 18 3 ] 8
M- 78 9 23 30
72-14 ! 17 66 141
0 -172 27 334 3712
88 - 70 97 193 91
< 68 483 47 g
Anzah! der Proben 643 664 646
Schaltpegelstatistik- und Mittelungsqgerat Typ 4426 Briel & Kjaer
Mepperiode:0,1 sec. Mepverfahren:Fast Meport:Halle 5 )
08.01.00 Killi ng Datum: 15.07.00 Unterschrift: Y. /ij/(:“

=




