4 Technische Daten lhrer Maschine

Betriebsspannung
Nennleistung
Nennstrom
Geberspannung
Ventilspannung
Steuerspannung
Bauseitige Absicherung
Steuerung

Werkstiick
Werkstlickdurchmesser max.

Maschine

Frasspindeldrehzahl, 1 ,2
Fréasspindeldrehzahl, 3
Frasspindel-Leistung

Hubzahl (Kurvenscheibe)
Werkstlckspannkraft max.
Mittenhdhe Werkstlckspindel
Werkstluckspindel,Verfahrweg - X
Werkstickspindel, Verfahrweg- Z
Neigungswinkel-Fréasspindel
Schwenkwinkel-Spindelstdnder max.
Kleinster Zustellwert
Werkzeugaufnahmen:

Dach fréasen

Rastnut und Hinterlegungen frasen
Entgratwerkzeuge

Hydraulikaggregat (Option)
Pumpenleistung

Druck max.

Behaltervolumen

Olsorte

Pneumatik
erforderlicher Netzdruck
Luftverbrauch ca.

Zentralschmierung
Behalterinhalt
Olsorte

Olnebelabsaugung
erforderliche Leistung
Absaugstutzen

Motoren

siehe Motordatenliste der AWF-Maschinenkarte

Spannung / Frequenz
Abmessungen
BxHxT

Gewicht ca.
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siehe Protokoll zur Gerduschpegelmessung
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SINUMERIK 840 D
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6,3
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Weldorn @ 20
CAPTO C4
HSK C50

9

120

63

HLP 46, 1SO VG 46
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0,8

6
CGLP , ISO VG 68
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CNC Zahnrad Bearbeitungsmaschine Typ WHWSFSL 3-1

4.1 MaBzeichnung
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