ZAHNRADFABRIK CHEMNLETLZ PA UL UHLECH

Zahnschrégen ist nach einer an der Maschine angebrachten Skala in einfacher Weise die
Frasspindellagerung so einzustellen, daB der Frdser um den schrégliegenden Zahn schwingt.
Dadurch kdénnen auf der Maschine AM 6B Stirnréder mit iiber 200 Zahnschrage ohne
Sondereinrichtungen abgerundei werdnan

Beschreibung der Maschine

AUFBAU: Der kréftige Autbau der Moschme, verbunden mit solider Lagerung des Werksiucks
und des Frdsers, sichert erschiitterungsfreies Arbeiten und dadurch saubere Zahnabrundung
bei hoher Leistung. Der Sténder ist mit der als Oltang ausgebildeten FuBplatte verschraubt,
trégt vorn den Winkeltisch und oben den Spindel-Lagerkopf.

TISCH: Der Winkeltisch ist in der H8he am Stdnderprisma von Hand verstellbar und hat oben
ein Querprisma fiir den horizontal durch Hebel selbsitétig verschiebbaren Aufspanntisch. Auf
diesem sitzt eine querverschiebbare Platte mit dem geneigtliegenden Aufspannbock, der auf
dem Tisch verstellbar ist und den auswechselbaren Aufspanndorn fiir das Werkstiick trdgt. Im
Winkeltisch ist eine DurchlaBsifnung vorhanden zum Durchstecken von Schaftnizeln, bei Anwen--
dung der enlspred'lenden Sondereinrichtung. :

SPINDELLAGERKOPF Die gehcmeie und geschliffene Frdsspindel lGuft in Wélzlagern in einer
Hohlspindel, welche in einer offenen Lagerbiidise mit Hilfe von Stellschrauben auf verschiedene
Schwing - qu_len. je nach der zu frasenden Zahnstérke, eingestellt werden' kann. Die offene
Lagerhiichse tréigt geschlossene, gehdrtete und geschliffene Laufbiichsen, welche konisch nach-
ziehbar sind. Die Frésspindel tréigt vorn ein gehdrietes und geschliffenes Spannfuiter: als

Frédseraufnahme und hinten
die Antriebsriemenscheibe;
sie ist durchbohit und hat
eine durchgehende Anstell-
schraube fiir axiale Fréser-
anstellung..

ANTRIEB: Unten am Gestell
sitzt ein auf Kugellagern
laufendes  Riemenvorge-
lege, welches vom. Elekiro-
motor aus durch Mehrfach-
Keilriemen angetrieben
wird und durch eine Riemen-
scheibe iiber Spannrollen
zur Frdsspindel, sowie durch
dreifacheStufenscheibezum
Vorschubgeirigbe treibt.

SCHALTUNG: Die dreifache
‘Stufenscheibe treibt auf ein
- Schneckéngetriebe, mit dem
- zwei Plankurven verbunden

sind, Die eine dieser Kurven

_leitet - die Halbkrelsschwm-
gung der Frasspugdel ein,
von der auch mittels Schalt-
schieber die Fortschaliung
des Rddes betrieben wird.
Die andere Kurve betdtigt
durch Hebel-Ubertragung
das Zuriickziehen und He-
ranriicken des Rades bei
jeder Halbkreisschwingung
des Frésers. Die Kurvenge-
triebe sind gehdrtet und
- werden nebst dem Schnek-
kenrad von einer besonderen Olpumpe gesd'lmlert Das Werkstuckrad wird gegen eine fesi-
stehende Anschlagplatte gedriickt, damit es beim Frésen festgehalten ist. Diese Anschlagplaite
ist ebenso wie der Abrundfrdser dem jeweiligen Radmodul entsprechend zu wdhlen. Die
Schaltung kann durch einen an der Bed|enungsselle sitzenden Hondhebel schnell sllllgeselzi
werden. Die beiderseitig am Tisch angrelfenden Hebel sind an diesem. fur die verschiedenen
RadgréBen einstellbar, -

Dieses Bild zeigt den Aufspannbod in Sonderausﬁihr_ung fir Ritzelwellen

KUHLUNG DES FRASERS: Das Kiihimittel (am besten Schne'l.dol) wird durch el'ne Pumpe mit
Rohrleitung dem‘Frdser zugefiihrt und sammelt und reinigt sich in der enispred'\end ausge-
bildeten FuBplatte, worauf es dem Fréaser W|eder zugeleitet wird.

VERDECKE: Die Maschine ist mit Hilfe von Verdedten gut eingekapselt. Die Zuga'ngli'r.hkeli zu
den Triebwerken ist-durch Klappdeckel sehr bequam gestaltet. Ein aufklappbarer Fréserschutz
erd mitgeliefert.




