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fiir ein- und mehrifdche
‘Stirnréder mit geraden
‘und schrdgen Zdhnen

_sowie Sondereinrichtun-
gen dazu zum Abrunden
“von Ritzelwellen, kleinen
Innenzahnradern, Dach-
formen, Zdhnen verschie-
dener Lénge

Arbeitsbeispiecle siehe Seite 5

Dieses Modell haben wir in groBer Anzahl fiir Werkzeugmaschinenfabriken, Automobilwerke
und _&hnliche Werkstdtten geliefert. Die zahlreichen Nachbesiellungen bestétigen die™ gute
Bewdhrung unserer Maschine in der Praxis!

Arbeitsweise

 Die Masdchine arbeitet nach dem bekannten Kreisbogen-System, wobei der Fréser bei still-
stehendem Rad ca. 180° um den Zahn schwingt. Am Ende des Halbkreises wird das Rad vom
Fraser weggezogen, der Fraser schwingt in die Anfangsstellung zurlick und das Rad geht, nach
_dem Weiterteilen um einen Zahn, wieder in die Arbeitsstellung, worauf der néchste Schnitt
- beginnt. Alle diese Bewegungen erfolgen selbsttétig. Das Weiterteilen des Rades geschieht -
mittels Schaltklinke ohne Zuhilfenahme von Wechselrédern. Das Abrunden eines Zahnes kann,
je_ndch Modul und Material, in einem oder mehreren Schnitien erfolgen. Zur Einstellung fiir
d|e Frastiefe und die verschiedenen Radbreiten dient die Hohenverstellung des Aufspanntisches
von Hand. Alle Bedienungshandgriffe sind an ein und derselben Maschinenseite angeordnet,
an der auch ein Hebel fiir schnelles Stillsetzen der Schaltung sitzt. -

ABRUNDEN VON STIRNRADERN MIT SCHRAGVERZAHNUNG Bis ca. 20° Zohnsd'lrage kann in
der gleichen Weise wie bei Stirnrddern mit geraden Zuhnen georbellel werden. Fiir grbl?ere

Ma8B-, Konstrukiions- und Gewictstéinderungen vorbehalien




