Gleason -PFAUTER

Beschreibung der Maschine
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3.1

Beschreibung der Maschine

Koordinatenachsen und Spindeln

Bild 5

Koordinatenachsen und Bewegungsrichtungen

Linearachsen

Rotationsachsen

Spindeln
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Werkstlckschlitten (Horizontalbewegung, X-Achse)
Werkstlickschlitten (Vertikalbewegung, Y-Achse)
Fréaserschlitten (Z-Achse)

Grundwinkel (B-Achse)

Werkstiickspindel (A-Achse)
Drehrichtung im Uhrzeigersinn (+)

Fraserspindel (C-Achse)
Drehrichtung im Uhrzeigersinn (+)
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Beschreibung der Maschine Gleason-PFAUTER

3.2 Technische Daten 275 HC

Werkstiick [> Maximales Ubersetzungsverhalnis .................... 1:10
> Zahnezahl minimal ............c.ciiiiiiiiiiinnnnnanns 5
> Zahnezahlmaximal .............c.ciiiiiiiniiieannnns 2000
> Maximale Zahnhodhe / volle Zahntiefe .............. mm 20
> Maximal Zahnbreite .............c.ciiiiiiiiiinn. mm 58
> Maximaler Teilkreisdurchmesser .................. mm 275
Werkzeug D> Kleinster zuldssiger Fraskopfdurchmesser .......... Inch 2/,
D> GroBter zulassiger Fraskopfdurchmesser .......... Inch 9
Maschine Schlittenwege:
B> Werkstickschlitten horizontal (X-Achse) . ........... mm 325
> Werkstiickschlitten vertikal (Y-Achse) .............. mm 350
D> Fraserschlitten (Z-Achse) .............c.ccciivennn. mm 475
GréBter Grundwinkel:
D Richtung +B .. ..o i Grad 90
D> Richtung -B ... Grad -5
Werkstlcktisch:
B> AuBendurchmesser ..............oovvuen e S mm 212,71

Gesamtabmessungen der Maschine:

D> LANQE e vovrsmopn momnim s miasss ook s dioi o 00 0 K 574 e 07013 mm 4700
D> Breite:sie s sisi ssiotsbisia)oss ol s et avaie adis’s G @ ddiaiaiaa e mm 3 600
D> HONG v smin i smcmia s s iirissisiasi. vomstc ambod s o sorsnsrone mm 2820
Gewicht der Maschine (etwa): . ..........coviiiiininn kg 9400
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Gleason-PFAUTER Beschreibung der Maschine

Geschwindigkeiten

Elektrische Ausriistung

Pneumatische Ausriistung

Vorschibe:

DAchsen XundZ .......cvvvnvrennnnnnns mm/min 1 bis 6 000
Eilgange:

DAchsenX,YundZ ..........covvvvunnnn. mm/min 10 000
DB-AChSE ...ttt Grad/s 40
Drehzahlen:

DWErKZEUG .. vvirt e eirenennenneenns min-1 0 bis 900
D>Werkstiicktisch ...........ccovviinennenn.. min-1 0 bis 900
D> Betriebsspannung .. ....... ..o i \ 400
D> Versorgungsspannung . ........eueueerennnuneenanns \ 230
D> Steuerspannung . .........oieiiiiiireeiiineeianns \Y 24
D Frequenz ........ ..o it Hz 50
> AnschluBwert der Maschine ..............couvun. kVA 75
D> Kabelquerschnitt ...............ccoviiuiinnnnn... mm?2 70
D> Absicherung . ..........iiiiiiiiiiiiiiiiiiieianns A 160
D> Betriebsdruck . . ....ovovii i Bar 6
B> Druckluft-Qualitat nach DIN [SO 8573-1 ................. 4-3-5

Betriebsanleitung 275 HC: 28 969
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Beschreibung der Maschine

Gleason -PFAUTER

3.3 Arbeitsbereich 275 HC

Z min. 125
Z max. 600
-

N ~ Xmin. 25

X max. 350

Bild 6
Arbeitsbereich der Maschine (Achsen B, X und Z)
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Gleason-PFAUTER Beschreibung der Maschine
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Bild 7
Arbeitsbereich der Maschine (Y-Achse)
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Beschreibung der Maschine Gleason-PFAUTER

3.4 Baugruppen der Maschine

Bild 8
Draufsicht der Maschine
NSM Magnetrutschférderer
ISI Maxi-Duster Kompakt-Entstauber
Hauptschalter
Elektroschaltschrank

Schaltschrankkuihler
IFM efector 160 Elektronischer Fillstandssensor LK 7
SESINO Ol-Luft-Warmeaustauscher

SIOIGICIOIOLS,
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Gleason-PFAUTER Beschreibung der Maschine

14

Bild 9

Vorderansicht der Maschine

Werkstlickschlitten Horizontalbewegung (X-Achse)
Werkstiickschlitten Vertikalbewegung (Y-Achse)
Fraserschlitten (Z-Achse)

Werkstlckspindel (A-Achse)

Grundwinkel der Werkzeugschwenkeinrichtung (B-Achse)
Fraserspindel (C-Achse)

Antrieb des Werkstlickschlittens (X-Achse)

Antrieb des Fraserschlittens (Z-Achse)
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Maschinenbett
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Beschreibung der Maschine Gleason-PFAUTER

3.5 Gerate, Bedien- und Anzeigeelemente

3.5.1 Maschine
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Vorderansicht der Maschine

Bildschirm mit CNC-Bedienfeld der numerischen Steuerung
SINUMERIK 840D

Maschinensteuertafel
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Gleason-Pfauter Bedientafel
Bedientafel mit Schnittstellen und Steckdosen

26 Betriebsanleitung 275 HC: 28 969



