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Drehen Frasen Schleifen Service

mit Kompetenz und Technologie

E |

SAEILO

WERKZEUGMASCHINEN

lhr Maschinenlieferant mit Herstellerkompetenz



Christian Seeburger
Geschaftsfohrer

Kontinuitat schafft
Vertrauen

Liebe Kunden
und Geschaftsfreundel

Seit unserer Grindung im Jahre
1981 sind wir nun Uber 35 Jahre in
Deutschland mit qualitativ hochwerti-
gen Werkzeugmaschinen und einem
zuverldssigen Service prdsent. Das
schafft Vertrauen.

Denn hochpreisige Investitionsguter
erfordern eine langfristige Planungssi-
cherheit, insbesondere beziglich der
technischen Betreuung.

Wir sorgen dafir, dass dies auch wei-
tavhin an kiAlls

. g@&wgu

Geschéftsfohrer SAEILO Deutschland GmbH

SAEILO-Partner:

SIEMENS

CNC Steuerungen

HEIDENHAIN

CNC Steuerungen

FANUC

CNC Steuerungen

SCHUNK &5’

Spanntechnik

Was SAEILO-Kunden sagen

Hans-Peter Zimmermann,
Zimmermann GmbH:

»Entscheidend fur den Kauf war u.a. der grind-
liche Qualitéts- und Prézisionscheck durch
das SAEILO Technologiecenter. Mit der neuen
CNC-Rundschleifmaschine  GUN-35 F von
Tongil realisieren wir eine Prozessgenauigkeit
von 2-3 um. Die Maschine ist perfekt.”

Dieter Schneider,
Schneider Maschinenbau:

,Durch den Einsatz der TONGIL-Schleifma-
schine konnte die Bearbeitungszeit pro Werk-
stick deutlich reduziert werden. Die Maschine
ist super! Wir haben unseren Ertrag mit dieser
Maschine erheblich gesteigert.”

Andis Bulavs,
Metec CNC, Estland:

»,Die MMV-1100 F war im Vergleich zu den
Maschinen anderer Anbieter die einzige,
welche die meisten geforderten Spezifikatio-
nen erfUllte. Das optimale Preis-Leistungs-Ver-
héltnis erleichterte die Entscheidung fir diese
Maschine.”

Franz-Josef Lorenz, Lorenz GmbH:

.Nach dem Messergebnis* war die Entschei-
dung fir die Maschine klar. - Dass SAEILO die
Maschine auch mit einem verldsslichen Kun-
dendienst betreut, ist mir bekannt und ist for
mich selbstverstandlich.”

*) Im SAEILO Technologiecenter wurden auf der
Rundschleifmaschine GU-35 A Testwerksticke
mit einer Toleranz von 3 um geschliffen.

Heinz Grimm,
ZS Zerspanungsservice GmbH:

Wir haben uns fur ein neues Bearbeitungszen-
trum lange auf dem Markt umgesehen. Wich-
tige Kriterien waren dauerhafte Stabilitét und
Prézision sowie zuverl@ssiger techniser Service.
Alle diese Kriterien wurden durch die CONTUR
MMV-1500 F und durch SAEILO auch in der
taglichen Praxis erfollt.”

mit der ACE-15 L MS durch angetriebene Werkzeuge

und Gegenspindel

CNC-Drehmaschinen fur die Serienproduktion

CONTUR ACE-15/20 (M)

Vielseitige CNC-Drehmaschine
zum gunstigen Preis:

CONTUR ACE-10
Kompakte CNC-Drehmaschine
fur den vielseitigen Einsatz:

B starker AC-Hauptspindelmotor
mit 7,5 kW mit 11/15 kW

| Verwindungssfeifes Gussbeﬂ' || VerWindUngSS*eifeS MGSChinen-

B robuste LinearfGhrungen bett aus Meehanite-Guss

CONTUR ACE-30 (M)
Produktions-Drehmaschine mit
hoher Zerspanungsleistung

® starker AC-Hauptspindelmotor B Getriebespindel 22 kW (optional)
B Stangendurchlass @ 90 mm

B Schweres, verwindungssteifes
Maschinenbett aus Meehanite-

B CNC-Steuerungen: FANUC ® robuste Flacthhrungen Guss
oder SIEMENS B kompaktes Design B robuste Flachfihrungen

B 8-fach Werkzeugrevolver (Opti- ® CNC-Steuerungen: FANUC m CNC-Steuerungen: FANUC oder
on 12-fach) oder SIEMENS SIEMENS

B ACE-15 L mit LinearfGhrungen
ist mit vielen Ausstattungs-
Modulen lieferbar*

*) Ausstattungs-Module der ACE-15 L:

Ry

CONTUR ACE-30

( M = angetr. WZ + C-Achse MY = angetr. WZ + C-Achse
R . . . = i Y-Achse
Zwei Beispiele von Fa. Zimmermann, gefertigt aus 42CRMO4 auf der ACE-400 MCY mit Y-Achse S I Gegenspindel i i
o ‘ HEXAGON Links: Schaltgesténge in einem Geriebe, Genauvigkeit hé MS = angetr. WL s C-Achse  MYS = angetr. WZ + C-Achse .
METROLOGY + Gegenspindel + Y-Achse + Gegenspindel

Rechts: Komplettbearbeitung Drehen, Frésen und Bohren in einer Aufspannung

In-Process Messtastersysteme

RN ° s
w.ed’ Kohl- , CONTUR ACE-10 ACE-15 (M) ACE-15L* ACE-20 (M) ACE-30 (M) ACE-40 (M)
“= ECOCHEM AG schmierstoffe Drehliinge mm 300 425 630/950/1450 2200
Drehdurchmesser mm 250 250 250 480 700
LEHMANN ® $N6 . ACHauptonticb kW 7,5 1 I 2 2
3 ’ Spindeldrehzahl U/min 5000 4500 /5000 4500 /5000 3500 2000
ifs dusiricfiltor W ., S ' 4) a7 Stongendurchloss mm 42 51 51 74 % 17

Mehr Infos im Internet unter www.saeilo.de Seite 3



00
Drehdurchmesser mm 400 M =
. MY = angetr. WZ + C-Achse + Y-Achse
AC-Hauptantrieb kW 11/15 e angetr. WZ + C-Achse 19
Spindeldrehzahl U/min 3500
Stangendurchlass mm 74 s =

aus Meehanite-Gus
als robuste Basis

in Kombination
mit angetriebenen
Werkzeugen fir die
Komplettbearbeitung
komplexer Werksticke

CONTUR Drehpower fir die Produktion: Eine passt immer!

CONTUR ACE-400 M/MY/MYS
mit modularer Ausstattung

Die ACE-400 kann je nach Kunden-
wunsch mit verschiedenen Modulen
ausgestattet werden: z.B. angetrie-
bene Werkzeuge, C-Achse, Y-Achse
und Gegenspindel.

B 30° Schragbett

B Schweres, verwindungssteifes Ma-
schinenbett aus Meehanite-Guss

B robuste Flachfihrungen

CONTUR
Drehldnge mm 8
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Optionen ACE Maschine:
= angetr. WZ + C-Achse

+ Gegenspindel
angetr. WZ + C-Achse
+ Y-Achse + Gegenspindel

CONTUR MSL-400/-500

Kompakt und stark for den
flexiblen Einsatz:

B schneller Servorevolver, (VDI-30/40)

ACE-400 M/MY/MS/MYS

mit 12 Werkzeugen

450, 700, 950 mm Drehlénge

52/74 mm Stangendurchlass
robuste Rollenfihrungen

CNC-Steuerungen: SIEMENS,
HEIDENHAIN

kompakte Abmessungen

CONTUR HSL-700

fur groBBe, schwere Aufgaben:

22/33 kW AC-Antrieb
Drehmoment bis 2980 Nm

angetriebene Werkzeuge mit
C-Achse

2-Stufen-Getriebe,
91/117 mm Stangendurchlass

Spitzenweiten:
1100/1600/2100/3100 mm

SIEMENS-Steuerung mit
Shop-Turn

.

MSL-400
450/700
300

52

MSL-500
700 /950
370

27

74

HSL-700
1100/2100/ 3100/ 4100
700

33

2200

91/117

von manuell

bis CNC

kénnen mit automa-
tischen Scheiben-
revolvern ausgestattet
werden

Maximal flexibel und produktiv mit Zyklendrehmaschinen

CONTUR Dialog E-46

bietet starke Werte bereits in der Grundausstattung:

® 10 kW AC Spindelantrieb
3-Stufen-Getriebe
1012 Nm Drehmoment

mit ShopTurn

Spindelbohrung bis 78 mm (E-46 L)
Dialog CNC-Steuerung: SIEMENS 828 D

CONTUR Dialog
Spitzenweite mm

E-46 (L) A-50
1000 /1500 1250
Drehdurchmesser mm 460 500
AC-Hauptantrieb kW 10 11
Spindeldrehzahl U/min 40-3000 20-2000
Spindelbohrung mm 58/78 53

Mehr Infos im Internet unter www.saeilo.de

H-66/72
1000-4000
660/720
18,5
2-12500
105 /140

Maschinen der CONTUR Dialog H-Reihe
sind die Arbeitspferde fir den flexiblen Einsatz:

H-56/-66/-72:

m 18,5 kW mit |
2-Stufen-Getriebe =

B Drehmoment bis =
2100 Nm

B bis 4000 mm Dreh- g
lénge u. bis 720 mm
Dreh-O

H-83/-97/-110:

33 kW
2-Stufen-Getriebe

Drehmoment bis

4900 Nm

bis 6000 mm Drehlénge
u. bis 1100 mm Dreh-O

Dialog CNC-Steuerung
SIEMENS 840 D sl

Bestseller H-66:

Uber 200 mal in
Deutschland im Einsatz.

H-83 H-97 H-110
2000-6000  2000-6000  2000-6000
830 970 1100

33 33 33

4-1800 4-1200 4-1200

140/220/320  140/220/320  140/220/320
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bahnen
der F-Reihe

Die AMS-
- j Gemini mit
haben Flach- " ' Doppelspindel
fohrungen und : | for die
4 Fihrungs- N effiziente
bahnen in der Serien-

Y-Achse : produktion

CONTUR MMV: leistungsstark, robust und wirtschaftlich CONTUR MMV-F
die starke Reihe

Besondere Leistungsmerkmale S-Reihe: Besondere Leistungsmerkmale A-Reihe: fur FormeanU Und Produk’rion
B Stabile Rollen- bzw. Linearfihrungen B breite FlachfGhrungen fir Schwerzerspanung und
B 36 bzw. 30 m Eilgang for Schnelligkeit hohe Dauerprézision Leistungsstarkes Schruppen und hochprézi-
® kompakte Abmessungen S=4 FlachfShrongentin=car e s ses Feinschlichten auf einer Maschine.
B otftraktiver Preis o ST T B robuste Schneeb Rollenfuh tional mit Die MMV-Zentren haben ei Ben Frei d
; : . . . robuste Schneeberger RollenfiUhrung optional mi ie -Zentren haben einen grofien Freiraum vor der
® Drehzahl 10000 U/min B starke Spindelantriebe und ZF-Getriebe als Option integriertem Direkgi-Messsysiem gop Spindel und eine groBe Torafinung, Die Vorteile:
Bei allen MMV-Zentren haben Sie freie Wahl bei der ® Drehzahl 8000, 10000, 12000 U/min - Bedien"er sT.eh’r sehr dicht Gl Tisch (siehe Bild)
| W CNC- Steverung: ® SIEMENS m HEIDENHAIN ®m FANUC B 4 Fihrungsbahnen in Y-Achse B |deal fir Teilebeladung mit Kran
Sahekomaalin To— B Y-Achse 700/1000 mm, Z-Achse 800 bzw. 880 mm

Abmessungen, stark 1 ! . .
in der Leistung. Die neue F-Reihe mit starken

LS " Leistungsdaten
. - N
gl i
LE
MMV-1500 F . “W

MMV-1100 A

Doppelspindel-Baureihe
CONTUR MMV-600/810S  MMV-900 S MMV-1100A/1300 A /1500 A  MMV-1800A/2000 A CONTUR MMV-1100/1300/1500 F  MMV-1800/2000 F AMS-Gemini 40

Verfahrwege X/Y/Zmm  600-810/410/500  900/510/590 1120-1320-1520 /700 / 700 1820-2020 /1000 / 880 Verfahrwege X/Y/Z in mm 1120-1320-1520 / 700 / 800 1820-2020 / 1000 / 880 600/450/600
Antriebsleistungin kW 14 14/19 27 27/35/43 Antrigbsleistung in kW 27 27/35 15
Spindeldrehzahl 10000 10000 bis 12000 8000 bis 10000 6000/8000 Spindeldrehzahl 8000 - 12000 8000 - 12000 10000
Besonderheiten Rollenfishrungen Linearfihrungen 4 Fihr-Bahn.in Y 4 Fishr-Bahn.in Y Besonderheiten 4 Fishr.-Bahnen in Y 4 Fishr.-Bahnen in Y Doppelspindel

\Neitere Groben
GU‘ N\hﬂge

Seite 6 Mehr Infos im Internet unter www.saeilo.de Seite 7



zur Bestickung
der Paletten

for héchste An-
spriche mit der
TONGIL
GUN-Reihe

Leistungsstarke und prdzise
Horizontal-Bearbeitungszentren
in kompakter Bauweise

CONTUR AMS-400 HC:

m 15/11 kW AC-Antrieb

B Drehzahl 10000 U/min

B Automatischer Palettenwechsler
B Werkzeugaufnahme BT-40

B CNC-Steuerung: FANUC

Horizontal Bearbeitungszentrum
AMS 400 HC

CONTUR
Verfahrwege X/Y/Z
Tisch/Paletten
Spindeldrehzahl U/min

AMS-320 H

AMS-400 HC
500/400/400 mm  600/500/500 mm 800 /550 / 550 mm

400 x 320 mm 500 x 400 mm

40/40/40
Paletienwechsler

50/50/40
Paletienwechsler

40/40/40

Eilgang m/min

Besonderheiten

Seite 8

AMS-500 HC

500 x 630 mm
6000 /8000 /10000 6000 /8000 /10000 6000 /8000 /10000

Hochprdzise Universal-Rundschleifmaschinen von TONGIL

Facharbeiter erreichen auf den GU-Maschinen von
TONGIL Rundschleifgenauigkeiten von 1 pm.

Die TONGIL GU-Reihe wird nach hochgenauem japa-
nischen Qualitétsstandard gefertigt.

Spindeln und Schleifspindeln werden auch auf einer
GU-Maschine mit Ausschusstoleranzen unter 0,002 mm
geschliffen. Alle FGhrungen sind manuell geschabt.

Zu den gemeinsamen Merkmalen gehéren:

B Hydrodynamische Lagerung der Schleifspindel

B Hydrostatische Fohrung der X-Achse

B die SchlittenfGhrungen werden manuell eingeschabt

Die Bestseller-

maschine

AMS-630 auf Anfrage

Palettenwechsler

TONGIL GU-20 A /-32 A /-35 A /-41A:
B Hochstprézision durch hydrodynamische Spindella-

gerung,

B hydrostatische FGhrung in der X-Achse und manu-

elles Einschaben der Fihrungen
B Aussen-Schleifzyklen
zum L&ngs- bzw. Ein-
stechschleifen
B mit Ausfeuern und Frei-
fahren der Schleifschei-
be am Ende des Zyklus

Innenschleifeinrichtung an
der GU-35 A

Bild: GU-32 A/ 500

TONGIL GU-20 A
Umlaufdurchmesser iiber Tisch 200 mm
250/ 500 mm
maximaler Schleifdurchmesser 200 mm

Spitzenweiten

maximales Werkstiickgewicht 20 kg
Besonderheiten

Mehr Infos im Internet unter www.saeilo.de

GU-32 A
320 mm
500/1100
200 mm

130 kg

N TONGIL

GU-35 A

350 mm

600/1000 /1200 mm

350 mm
130 kg

TONGIL GU-41 A fir hoch-

prézises Rundschleifen langer
und schwerer Wellen

Wie alle Rundschleifmaschinen der GU-Reihe ist auch die
GU-41 A mit besten Voraussetzungen fur hochprézises
Schleifen ausgestattet. Dazu gehért z.B.:
B Hydrostatische FOhrung der
X-Achse und manuell eingeschabte Fihrungen
B Aussen-Schleifzyklen zum Léngs- bzw. Einstechschleifen
mit Ausfeuern und Freifahren der Schleifscheibe am
Ende des Zyklus

B [-genaues Fahren auf internem Festanschlag

= : TONGIL

: _ e bry - GU-41 A
Rundschleif-

: J- v -—i maschine

| GU-GIA ==

CNC-Rundschleifmaschinen der GUN-Reihe
finden Sie auf unserer Webseite unter www.saeilo.de.

GU-41 A GUN-35 F
410 mm 350 mm

1500 /1800 /2200 mm 600 /1200 mm
400 mm 300 mm

500 kg 130 kg

- automatische Zustellung bei allen Maschinen -

Seite 9



des konventionellen
Drehens . . .

bekannt for ihre

wenn auch die
Drehmaschine tech-
nisch Uberzeugt,
wie bei der SJ-Reihe
mit 3-fach gelager-
ter Hauptspindel
durch SKF-Lager.

Die optionale
Arbeitsraumver-
kleidung der KENT
KGS-Maschinen

Flachschleifmaschinen vom Weltmeister* Konventionelles Drehen fUr alle Anforderungen

KENT Flachschleifmaschinen:

Die KENT Precision Line wurde fir den unkomplizierten
Einsatz in der Werkstatt konzipiert. Deshalb stehen neben
héchster Prézision auch die einfache Bedienung und die
Zuverl@ssigkeit im Mittelpunkt.

statt. Die SJ-Maschinen Uberzeugen durch die einfache
logische Bedienung und durch attraktive Preise.

Genauigkeit entsprechend DIN 8605.
Die wichtigsten Merkmale:

Digital-Display, Zyklenautomatik, automat. Schleifschei-

ben-Kompensation (Opt.); héchste Dauerprézision, Zuver-

Die CONTUR SJ-Modelle

sind hochwertige Spitzendrehmaschinen fir jede Werk- ]
]

Beispiele von Optionen:

VS-Version mit
stufenloser
Drehzahl und
konstanter
Schnittgeschwin-
digkeit

B Eilgang in Langsachse

. e — . B stufenlose Drehzahl (VS-Modelle)

HT-64: erhohte Steifigkeit und Genauigkeit mit KENT KGS 52 WM1 B konstante Schnittgeschwindigkeit (VS-Modelle)
Zustellgenavigkeit 1,5 yum und stufenloser Drehzahl.

lgssigkeit und auBergewdhnlich ginstige Preise.

KENT
HT 64 WMA?2
KENT
KGS-615 WMA2

HT-&4 WMAZ

KENT Flachschleifmaschinen KGS 52 KGS 63 HT 64 KGS 84 KGS 510 KGS 615/715 KGS 820/930 Konventionelle CONTUR Drehmaschinen
MagnetgréBe in mm 250 x 500 300x 600 400 x 600 400 x 800 500 x 1000 600/700 x 1500 800/900 x 2000-3000 SJ-Reihe  Modell SJ 430 | 470 | 520 | 660 | 760 | 860 | 960 | 1060
Spitzenhgheinmm 215 | 235 | 260 | 330 | 380 | 430 | 480 | 530

Die Modellvarianten der KENT Flachschleifmaschinen: m WMA-Modelle sind gleich ausgestattet wie die WM-Modelle, jedoch zusiitzlich mit Schleifschei-

® AHD-Modelle verfiigen iiber eine automatische Vertikalzustellung. benkompensation (Automatisches Abrichten mittels hydr. Abrichter und Verrechnen des Abrichtwertes Spifzenweite von 760 bis 4300 mm

® WM-Modelle sind mit einem Servomotor, Digital-Display, elektronischem wihrend des Schruppvorgangs. Die Zahl der Abrichtzyklen ist vorwdhlbar.) Spindelbohrung von 58 bis 230 mm
Handrad und Schleifzyklen durch Touch-Screen-Eingabe ausgestattet. Alle Modelle sind in unterschiedlichen Ausstattungen lieferbar.

Optionen Stufenlose Drehzahl, Eilgang, Konstante Schnittgeschwindigkeit

Seite 10 Mehr Infos im Internet unter www.saeilo.de

NEU: fur grofie Teile
bis 1060 mm
Umlaufdurchmesser

Seite 11
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Geprifte Qualitat

B Geprifte Qualitat: Jede CONTUR-Maschine wird
nach strengen Qualitéts- und Designkriterien bei
international anerkannten Herstellerpartnern mit ISO
9001 Zertifizierung gebaut und durchléuft vor der
Auslieferung einen umfassenden Funktfionscheck.

m Uber 3000 Kunden - von AIRBUS, AUDI und
SIEMENS bis hin zum 1-Mann-Lohnfertigungsbetrieb
vertrauen auf die Qualitét von SAEILO.

Qualitdits-
und Funkti-
onscheck der
Maschinen
vor der Aus-
lieferung

Unser
Firmensitz in

Wetzlar mit
viel Sonnen-
energie

©
SAEILO

WERKZEUGMASCHINEN

SAEILO GmbH
HauptstraBBe 68
35585 Wetzlar-Blasbach

Tel.: 06446-9247-0
Fax: 06446-9247-33
info@saeilo.de - www.saeilo.de

| Tube Jf focebook

Sie finden uns auch auf Youtube und Facebook.

Sicherheit durch Service

Qualifizierte Service-Techniker, unterstitzt von Organi-
sationstalenten im Biro, sind die Basis fir den bekannt
zuverldssigen und schnellen SAEILO-Kundendienst.

Auf Serviceanfragen reagiert das Team schnell in-
nerhalb von 24 Stunden bundesweit - entweder durch
qualifizierten Telefonservice oder durch einen Einsatz vor
Ort beim Kunden. Ein gut sortiertes Ersatzteilelager
ermdglicht prompte Problemlésungen.

Das SAEILO
Service-Team

Auf Uber

1000 gm
Fléche zeigen
wir lhnen stets
eine breite
Palette an Vor-
fohrmaschinen
und beraten
Sie personlich.

Ihre SAEILO-Vertretung:



