Mitglied im

4EBIY] WERKZEUGMASCHINEN GMBH

Angebot

Auf Grundlage unserer Allgemeinen Geschaftsbedingungen Nr. 01/2009 bieten wir
freibleibend, Irrtum und Zwischenverkauf vorbehalten wie folgt an:

1 Stick gebrauchte CNC-Werkzeugfrasmaschine
Fabrikat: AVIA
Modell: FNE 50N mit CNC Steuerung
Heidenhain TNC 410
Baujahr: 2000

Maschine in metrischer Standardausfiihrung fir den Anschluss an
400 Volt, 50 Hz, 3-Phasen

Verfahrwege: X-800mm
Y-500mm
Z-420mm

Spindeldrehzahl: 25 -4.000 1/min

Foto zeigt Katalogabbildung.

Technische Hauptdaten gemaR Anlage |
Zubehdr gemal Anlage

Preis: EUR auf Anfrage
+ gesetzl. MwSt.

LindenstraRe 21-23 * D - 64589 Stockstadt am Rhein
Telefon: +49-(0) 6158 / 99999-70* Telefax: +49-(0) 6158 / 9999980
www.gk-werkzeugmaschinen.de * info@gk-werkzeugmaschinen.de



Mitglied im

K-- WERKZEUGMASCHINEN GMBH

Sowie folgendem Sonderzubehdr:

Elektronisches Handrad fir die Heidenhain Steuerung
Halogen Maschinenleuchte

Manueller Prézisions-Rundtisch @400mm
Maschinenschraubstock mit Hydraulikspannung,
Backenbreite 160mm

Mehrere VDI Werkzeughalter

o komplette technische Dokumentation

fur die Maschine und Heidenhain CNC-Steuerung

in deutscher Sprache

Preisstellung: ab Lager Stockstadt, frei verladen LKW
Zahlung: 100% vor Verladung, netto
Lieferzeit: sofort ab Lager Stockstadt,

Zwischenverkauf ausdricklich vorbehalten
Gewahrleistung: keine, Gebrauchtmaschine

Farbanstrich: zweifarbig, blau/grau
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AVIA
CNC- WERKZEUG- FRASMASCHINE
FNE-50N mit CNC-Steuerung Heidenhain TNC 410

Die Werkzeugfrasmaschine zeichnet sich durch konstruktive Merkmale aus:

» Anordnung des Vertikalfriskopfes direkt auf der Horizontalspindel

» Hohe Drehzahlen der Arbeitsspindel 25-4000 U/min, Stufenlose Drehzahlregelung in zwei
Getriebestufen

» AC- Vorschubantriebe und AC- Hauptantrieb / INDRAMAT wahlweise: SIEMENS-
Deutsche Elektroausriistung

> gehirtete Filhrungsbahnen

> Wegschwenkvorrichtung fiir Vertikalfriaskopf mit Verriegelung

> Sicherung der Werkzeugklemmung auch bei Energieausfall

> Kugelrollspindeln in drei Achsen, indirekt angetrieben iiber Zahnriemen

> Inkrementale HEIDENHAIN- LingenmeBsysteme mit abstandscodierten Referenzmarken

> GG- Flachfiihrungen des Tisches und des Werkzeugtragers (Y-Achse) aus gehirtetem
Gubfleisen. Gegenfithrungen mit Kunststoff "TURCITE" beschichtet.

» Wartungsfreie Hauptspindellagerung fiir 3 Jahre (ca.6000 Betriebsstd.)

> Automatische Schmierung der Fiihrungsbahnen, regulierbar je nach Frisweg

> Umbhausung des Arbeitsbereiches

> CE und Konformititserklirung

HAUPTABMESSUNGEN:

Aufspannfldche des festen Winkeltisches mm 500 x 1000

Senkrechte Aufspannfliche mm 400 x 500

Breite der T- Nuten in beiden Aufspannflichen mm 18

Abstand der T-Nuten / Anzahl der T- Nuten

fester Winkeltisch mm 100/5
senkrechte Aufspannfliche mm 63/5

Abstand zwischeni Horizontalspindelachse und Tisch mm 210 - 630

Abstand zwischen Vertikalspindelnase und Tisch mm 130 -550

Max. Werkstiickgewicht kg 500

FNE 50N
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HAUPTANTRIEB:
Drehzahlbereich /Horiz.- und Verti- Spindel min 25 - 4000
Drehzahlsstufen / hydraulisch geschaltet 2
Leistung des Hauptantriebsmotors / 100 % ED kw 7.5
Werkzeugaufnahme ISO 40
VERSTELLWEGE:
X - Langsverstellung des Tisches mm 800
Y - Querverstellung des Spindelstockschiebers mm 500
Z - Senkrechtverstellung des Tisches mm 420

- Verstellung der Pinole der vertikalen

Spindel v.Hand mm 80

- Schwenkbarkeit der vertikalen Spindel Grad +/- 90
VORSCHUBE:
X-IY-/Z-Achse 3 St.AC- Servoantrieb stufenlos mm/min 5 - 4000
Eilgénge X-/ Y-/ Z- Achse mm/min 8000
X-und Y-Achse Nm 8.3
Z- Achse Nm 12,5

C PLATZBEDAREF:

. Lénge der Maschine mm 3500
Breite der Maschine mm 3000
Hohe der Maschine mm 2200
GEWICHT:

Maschine mit Normalzubehor kg 3000

SPEZIFIKATION DES NORMALZUBEHORS der FNE-50N

* Umbhausung des Arbeitsraumes

* Komplette elektrische Ausriistung fiir Drehstrom 400 V, 50 Hz mit Schaltschrank von
Kléckner- Moeller nach VDE 0113

Drehzahlregelung tiber AC Hauptantrieb Fabrikat INDRAMAT bzw. SIEMENS
Separate AC- Servoantriebe fiir alle 3 Achsen

Kugelumlaufspindeln fiir alle 3 Achsen

Fester Winkeltisch 500 x 1000 Aufspannfliche

2 FNE 50N
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Vertikalfraskopf

Wegschwenkvorrichtung fiir den Vertikalkopf

Gegenhalter mit Stiitzlager

Hydraulischer Werkzeugspanner fiir Vertikalspindel und Horizontalspindel
Schutzfaltenbilge fiir die horizontalen Fithrungsbahnen
Schutzfaltenbalg mit Alu- Lamellen fiir die vertikale F tthrungsbahn
Spinewanne

Zentralschmierung

KiihImittelanlage mit Elektropumpe

Bedienungsschliissel

Fundamentschrauben

Bedienungs- und Programmieranweisung, Priifprotokoll

CE und Konformititserkldrung

3 FNE 50N
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