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IN PLATTENAUSFUHRUNG
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®0. ALLGEMEINE ANGABEN

§.1. Bestimmung der Maschine
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Pie Grossdrehmaschine TZG-250 ISt in zwei, mit den Grossbuchstaben A und B

gekennzeichneten Boumustern lieferbar .
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Saumuster A ist eine Plandrehmaschine im engeren Sinne und eignet sich vor allem
fUr die sponende Bearbeitung von sperrigen Futterdrehteilen von betriichtlichem
- .- . = g . ’ .
Durchmesser (maximal 2500 mm), Bei Anwendung besonderer Spannzeuge lassen sich

- LA \ 1 i
finge von 3200 mm Durchmesser und 300 mm Breite drehen.

Jie Maschine ist besonders fur die Bearbeitung von relativ leichten, ringfsrmigen

Werkstucken verwendbar, wobei sowohl beim Lings-, als auch beim Plandrehen

02.001 .00 #ne Grob~ und Feinbearbeitung maglich ist.

05.001,00

e Mie Konstruktion des Vorschubgetriebes ermuglicht ein Schnsiden mit Drehzahl-
06 000 00 Ber Minutenvorschub, ein Gewindeschneiden und ein Kegeldrehen mit Summen-
10.600.00 Do ninengaon) Me it RaioRey S bt cmilis
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: ; TKCAD und die alakir;
- die hyddaulische Kopierelnrichtung olekitische. ko
aE|D" enmisglichen &in Nachformdrehier, -""*.,
Lystam

dia {m Suppart ginspannbare Sehlsifvarrichhung smmisglichs o w
- die ; y
ol zy|iﬂdrfjl:l'liri und kegeligen Oherflichen,
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- it der Ersvorrichtung lasen gich Muten schneiden yrig Oberfliiche, =

D Moschinanbatt fst ungeteilt und hat gehiirtete Fuhrungshohnan, i Krshy,
vragng Fwischen dem Houpr= und dem Yomchubgetrishs disnt aine G}ﬂ%
g it alekteinchir Aptrisbswelle, 5o dass die sonst Ublicha Leitspindsl ""ﬁ
und din Gatrisbekette wessntfich versinfocht worden konnta, Dasglaichay lu;.,
dis Zugspiodal sntbabrlich und nicht vorhanden

Den Verschubgetrisbe ist im Schlosskosten untergebracht und sjehar b L"‘#ﬂi-
schubstufen, wid (it Uberdies weitere 20 Achifoch- und 20 Iweivnddraisigie)
~Vorschubstufen erholien, Ein besanderer, getrennt angobrochrer FTm::'hiuu_,'h
dory Anicieb dor Minutenvonchubs und des Eillgongs des Bare-, Glgse- nd Dhen
sehiitans, Mit Minutenvorschub arksitet man Im allgameinen bei feststehsndin
Werksitck (baisplelowsize beim Fetlmon), sowie bel dor Grobbeorbaitung, insheis
bei gromer Spitzenweire,

s Reltatack hat sine meschinell verstallbare Pinole mit wilzaelogertar, vl
fender Spitze, Pinclen- wund Reltstackvarstallung werden vom Stevorpult aut
gesteiart,

Dis: Bedienung dar Maschine st sinfach und unomstindlich, dis meisten, Wohik

Wd‘ berstighen Tatigksiten werden von den Stevsrpulten o ok
chel, #

Max, Wedistickmasse bai Flunsqhﬁ’bgﬁmmnuﬂg
und Schwerpunkitobstond 350 mm

Moz, Schnithoaft om Meisal
Miox . Spanguerschnitt

Miax . Drehmomaent
Melssalschafrquerschnitt

Mex, Werkstieklbnge (bel TZG-2508)

Spivdetpva

Drehzahistufen

Sfufehsprong

Spindaldrabzohibaralch

Meix . Drehzabl dar Planseheiba @ 3200
Menc . Workstickmases bel @ 3200
Soindaldurchmesser am vorderan Willzlegerzophen
Spindelaufnanme

Spindelbehrung
Plenechaibendurchmasser

Mese,  Eirsponnourchmesser in Bocken
Min, Einspanndurchmoier in Bocken
Spindalsfock-Verstel Igdschwindighait

Spindalsteck-Verstel lwag

Maschinenbett

Braita der Fuhrongibahnan
Hihe des Betts
Mogliche Ltingen

4000 kg
10000 kp
' men
4300 kpm
TOTD men

4000 mm
G000 mm
B0 mm

O, 5 bis 106 W/min
14 UWimin

4000 kg

J80 mem

110 mm HG

G5 mm

2000 mm

1800 mm

250 wam

F_.I-;n My min

1006 mm

SO0 mm
&F5 mm

3800 mm
5300 mm
BA00 mm




Spezielle Fertigungsmittel

Hydrmu“.ﬁche Kopier

i igungsart

Wax. Spanquerschnitt bei Stahl ven
i0,..60 lt:r.-,.r”z'rsrr-2 Festighkelt
in Absetzungen

adialer Hub

sesamthub des oberen Werkzeughalters
nstelleilgong des Werkzeughalters
rehwinkel

yetemdruck

druckstromerzeugermotor - Leistung

- Drehzahl

55 kW Steusrungssystem

1470 U/min Houpthaugruppen und Befestigung
& 3 kW
_- 1436 U/min Norschibe:
- = 20 Normalvorschube

einrichtung TKC40

an Stelle der Drehschaibe

.32 Elektrische Koplersteuarung
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s mm ‘
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2000 mm/U ; |
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Taster und Spezial=
Werkzaugschlitren zur
Befestigung am Support

0.14,,.4 mm/U
1,12,..32 mm/U
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