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Ausschieben der Pinole mit der Spindel V

Drehzshlbereich der Spimdel H,V
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Arbeitsbereich der Vorschube - stufenlos
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Max. zulassige Vorschubkrafte in den
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Hauptabmessungen der Maschine mit Halbkabinen-

Schutzabdeckung + untere Druckknopf-
tafel : Lange

Breite
Raumbedarf der Maschine
Masse der Maschine
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mm 630 x 1120
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mm 14 H7 x 63
mm 800
mm 630
mm 500
+ 90°
ISO 40
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mm 100
o,
min 20 - 4000
T i
min 20 -~ 6000
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o
6,0
kW 9,7
kw 12,5
Nm 630
Nm 10/35
Nm 12000
kg 800
kKVA 25
mm 4100
mm 3570
m2 cca 15
kg 5000
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iﬁberaicht der Normalausfuhrung der Maschine

Maschine in der metrischen Ausfuhrung

spindelstock mit vertikalem Fraskopf, mit Pinolenausschub
von Hand - 100 mm

_  abklappbare Einrichtung

_ gpindeln H und V mit kegeligenm Spindelhohlraum ISO 40,

. sN 22 0430

]- hydrauliech-mechanische Werkzeugspannung

'~ stufenlose Spindeldrehzahlschaltung in der Kombination
! mit 4-stufigem Getriebekasten und automatischer Schaltung
1

5

- normale Spindeldrehzahlreihe 20 - 4000 min~

|- gehartete Fihrungsbahnen, Gegenflachen mit dem
Kunststoff belegt

E- automatische Schmierung der Fuhrungsbahnen, Kugelumlauf-
: spindeln und Kugelumlaufmuttern mit zentralem Schmier-
aggregat mit Zeitsteuerung und Lichtanzeige

- Yorschub-Kugelumlaufspindeln und -muttern

'~ Vorschubantrieb mit Gleichstrommotoren uber {bersetzungen
: von Zahnriemen mit Sicherheitskupplungen

'~ fester Winkeltisch

| = Halbkabinen-Schutzabdeckung

'~ Aufnahme des Betatigungspaneels an der Fundamentplatte

- Stendartanstrichfarbe

- elektrische Ausrustung fur 380 V / 50 Hz

- Steuerungssystem Nuris 730 F /731 F/ oder TNC 355 / TNC 407/
-~ lineare inkrementale Wegmessung

- Normalzubehor
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