
Technische Daten Abk~. 1/l, 1/2, 1/3, l/4

Aue~a~ der Au~~p~nnfläche ~'eeten Winkeltieche~

F?reite x Lange ....................

Spinn-Nuten 
- Anzahl ......................

areite x AbatBnd ..................

N

~Mg~Bewegung des ̀ Asches ...................

Q~erbev~egung dee Spindel~tockPe .............

Senlcrechtbewegun~ des Tisches ...............
N

~hwenkung de9 VertikaTfraekopfe~

von der senkrechten Achao .........

Nennaue~a~s des ~e~~lhohlraumes 
in den

Spindeln ~~ und V - ~SN 22 043 • • • • •

mm

mm

mm

mm

Spindeldurchme~~er im Vorderlager ........... mm

Aueechieben der Pinole mit der Spindel V ..... mm

~~

1

63o x 1120

9
14H7x63

Zoo
630

Zoo

+ 90°

ISO 40

60

100

I~'eh~~~~ ~~7~~~~~ ~e~ ~~i~d~I ~i~V

- st,u~'e~.~~ + d-stuf ~e~• Geil ~~~~ ~,

ßetriebekas~t~ri - normaler Bereieh ........... ua.2n y 24 - 4000

erhöhter ~reiah
/andere Ausführung/ ......... mir 1 20 - 6000

..
Aarbeitabereich der Vorschubs - stu~'enlos s ....mm.mi.ri T - 5000
N

Langs~-, Quereilgang ..........v .............. m.min- 7,5

Senrsechteilgang ..........v ................. m.min 1̀ 6,0

Leitung des Regelantriebe9 für den
S~a~.ndelantrieb - bei S 1 ............ kW 9,7

bei S 3 - 60~ ..... kW 12,5

fax. Drehmoment an der Spindel ...........,.. Nm 630

Nenndrehmoment der Servoantriebe fürs die
Längs-, quer-/~~nkrechtvor9chübe
/Dauervorschub/ .................... Nm 10!35

Mai. zulässige Vorschubkräfte in den
Achsen X, Y, Z ..................... P1m 12000

NTa~c. Werk~tuckmasse ......................... kg 800

C~eeamt-Leie~tur~gsaufnahme cca ......... a ...... kVA 25

Hauptabmessungen der Maschine mit Halb~ebinen-

Schutzabdeckung + untere Drucicl~nop~f'--
t~fel Länge ..................... mm 4100

Breite ...............o..... min 3 70

Raulabeda~^i der Masc~~ine .... o ......... ~ ..... m2 cca 15

Masse der Maschine .......................... leg 5000

~2-3344? 4/N



'Übersieht der Normalau~fü
~irung der MaschinR

?'- Meechine in .der metrischen Ausf
uhrung

..

Spindelstoek mit ver
tikalem Fraskopf, mit Pinolenaue~rchub

von Hand - 100 mm

5̀ - abkleppbsre Einrichtung

- spindeln H und V mit ke~elig
Qm Spir~r~elhohlra~~m ISO 40~

~SN 22 D430

- hydraulisch-meehanigche Werkzeu~spanrluri~;

- stufenlose Spindeldr~h~~hl9ch~Itung i
n der Kombination

mit 4-stufigem Getriebekaste
n und sutomati~eher Schaltung

- normale Spindeldx~ehz~ahlreihe 20 - 4004 
min-1

` s gehärtete Füh.run~ebahnen, Gegenflachen. mit 
dem

~
. _

Kurur te to~`P bel ~~t

- automati9che Schmierung der Führungsbah
nen, Kugelumlauf-

` spindeln und Ku~elurul.aufmuttern mit zentra
lem Schmier-

~g,~~U~~ mit Zeii~t4ue~ung ~,and Li~~lt~n~~i
~e

- Torschub-Kugelur~~u~'~~~~nd~ln und 
-gut t~rr~

Vora~c~~ub~z~trieb mit G~eich~~trommotore
n über Übersei~un~en

van Zahnriemen mit Sic~~erheit9ku~ppl.ungen

- ies~~x '~i~celt~sch

` - ~ielbk8binen-Scr~utzabdeekung

At~~nahat~ des Betetigun~spaneel~ ~n der Fund~ment
platte

 ̀- Ste~z~dartan~~trichfarbe

el ektri$che Au~rüs tung für 3 ~0 V / 5 d Hz

Steuerun~ssye~tem Nuris 7'30 ~' /731 F/ oder TNC 355 / TNC 407/

- linesr+e inkrementale We~m~ssun~

Normalzubehör

02-3 3?04 4/N


