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Technische Information

Hauptantrieb mit Getriebe

AC-Servomotor mit 2-stufigem Gettiebe und automati-
scher Getriebeschaltung

Drehmoment an der Spindel verfligbar . ........ ... .. i, siehe Diagramm
Motorleistung bei 100% ED . ... ceu veames wmman s % s 55 e kW i samias sain siehe Diagramm
bei 40% ED . . ... s os e wsaveie i i e i s KW ¢ e siae wais siehe Diagramm
Drehzahi Stufenios programmierbar. . . .................. MiNc sza sasss wen 20 - 8 000
im Einrichtbetrieb. . ......... ... ..o i, MM som o oms sanas 20 - 800
Hauptantrieb ohne Getriebe
Motorspindel ohne Getriebe
Drehmoment an der Spindel verflgbar . . ... ... ... .. . e siehe Diagramm
Motorleistung bei 100% ED . .. cu. canes swmem s v swen s owi KW o s s siehe Diagramm
bei 40% ED . . . . cax swwn vawmes ssaven o sae wia s KW sa v v o siehe Diagramm
Drehzahl Stufenlos programmierbar
@ SK40 ... i e 111]  JLSRS T — 20-12 000
o SKBO sou co inn e e v s i vsia 11| ¢ SR 20 -8000
im Einrichtbetrieb. . .. ...... ... .. ... ... ... ... 111 o 20 - 800
Hauptantrieb 30 000 min™!
Motorspindel ohne Getriebe
Drehmoment an der Spindel verfigbar .......... .. i, siehe Diagramm
Motorleistung bei 100% ED ... oo KW sais soms o siehe Diagramm
beid0%ED..... ..o ('} siehe Diagramm
Drehzahl Stufenios programmierbar. . ................... MiN Y555 covin s s 20 - 30 000
im Einrichtbetrieb. . .......... ... ... ... ..... mint, ..., 20 - 800
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Drehmoment-Leistungsdiagramm

Hauptantrieb
mit Getriebe
10.221 585

(Nm) Drehmoment

torque
1000
800+

630+
500 = 475 40%

400 335 100% N

315+
250+
200+
160~
125
100+
80+

20 - 8.000 1/min.

Leistung (kW)

power

+40
+31.5
+25
+20

\ 10,402 +16

-~
13 100%™

~N

1000
1500
8000

Hauptantrieb
ohne Getriebe
SK 40 530

10.235 101 500
400

315+
250

(Nm) Drehmoment

torque

1 T T T Ll L ]

N

[=3

(=]
1

160

1254 ==
100~

12.000

rpm

Lei stung (kW)

power

1/min

80
63

un
o
Tttt

—
~N
—
o
1 i
] Ll

3826 DECKEL MAHO

mhb DMU125P/T

2-3



Technische Information

Hauptantrieb
ohne Getriebe (Nm) Drehmoment Leistung (kW)
SK 50 r_nr\que power
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Technische Information

Vorschubantrieb
AC-Bremsmotoren . ...........oiiinnnnnn. firAchse............ X,Y,Z
Kollisionsschutzkupplung . .................... firAchse................ Z
Vorschubge- X-, Y-, Z-Achse
schwindigkeit stufenlos programmierbar. . ................... mm/min........... 20 - 10000
Eilgang X=, Y-, Z-AChSE . ... wou va sen s sossan @6 va o s mmin, ..., 24
Einrichtbetrieb Xoy Y-, Z-AchSe . ..o e mm/min............ 20 - 2000
Bewegungsrichtungen
+Z
)WegmeBsystem
Auflésung Xy Y-, Z-AChSE . .\ oo e 2] 1 1 0,001
Eingabefeinheit X-, Y-, Z-Achse ..............c.ciiiiiiiinnn., MM, e 0,001
Positions-
toleranz Koy Yo, Z-AChSE L it e e 111111 1 0,010
Arbeitsbereich
Fahrweg X-AChSe. .5 ssiwsu aws @ o seaad ¥4 55 9579 355 605 e MM e s s s 1250
Y-ACNSE . . s suvwess wain s wam e Warn v V7 6505 o So6 o MM, e e e 880
Z-ACRSe . . oo srons woms i sy v W es S5 erals wig sieN i MM. . e e 800
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Arbeitsspindel SK 40 / SK 50

Werkzeugauf- Steilkegelschaft .. ....... ... .. ... ... 00
nahme

Siehe ,Werkzeuge" in diesem Kapitel.

Werkzeugspan-  hydraulisch / mechanisch
nung

Anzugsbolzen DIN 69872, Form A
ISO 7388/2, Typ B

Arbeitssspindel HSK-E50 (30 000 min!)

Werkzeug- Hohlschaft-Kegel. « waes wwan v i smas s sanass o
aufnahme Siehe ,Werkzeuge® in diesem Kapitel.

Werkzeug- hydraulisch / mechanisch

spannung

Werkzeugwechsler mit -Magazin

SK 40/ SK 50 Magazinplatze ... .. s vsn vesios o sas 96 osies
max. Werkzeugdurchmesser :
e Dbei Belegung aller Platze
- fir 30 und 60 Werkzeugplatze .............
- flir 120 Werkzeugplatze . .................
e beifreien Nachbarplatzen .................
Max. Werkzeuglange ab Spindelnase

....... SK 40 bzw. SK 50 nach
DIN 69871

. ... HSK-E50 nach DIN 69893

Stk sivses wems 30/60/120
MM. ..t enenn., 100/ 110
MM 5% 5w sale o « o« 80
MM i wimis sve o @ass ive 160/ 230

e ohne Werkzeugbruchiiberwachung .......... MM, . e vin o 5iem aaess & 420

e mit Werkzeugbruchilberwachung ........... MM, . s stes = o = oa o s 380/ 400

Max. Werkzeuggewicht:

e bei autom. Werkzeugwechsel .............. (o [ 10/20

max. Werkzeug-Gesamtgewicht im Magazin:

o SKA0 ... i:sseaiivsn awssp vaies i VeEsn 5 KO i seis simmies 100/200/ 400

o SKB5BO ... s v sww se wew caghn G GeEeE 9o kg wi svn swaes 200/ 400/ 800
HSK-E 50 Magazinplatze ...........cciiiieiiiininn.. Stek.. .o 30

Max. Werkzeugdurchmesser .................. MM e enns 40

Max. Werkzeuglange ab Spindelnase ........... 11110 P 150
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Arbeitstische
Starrer Tisch Aufspannflache . ........ ... it MM 5% iESineme G 1500 x 1050
(DMU 125 T) Abstand der T-NUten .......c.oueneeneenrnnnn.. MM 5556 6 62156 §e e v e e o 100
Anzahl der T-Nuten / GroBe . .................. Stk wawiuss § - - - 10/ 18 17
NC-Rundtisch Aufspannflache . .......... ... .. .. i, MM.ssiasie 3% aws @1250x 1000
(DMU 125 P) Abstand der T-NUEN . . oo oo eeieens MIMV504 saits 66 G5 = - v = = = o » 100
Anzahl der T-Nuten /GroBe . .................. SteKinn mae s sewing g 9/18H7
ZentrierbonIUNG ... oe et MM e @ 50 Hé
max. Drehmoment ......... ... ... .. ... NM s soanseavs swmsss s 3508,4
Haltemoment .......... ... iiiiiinnnnenn. NM e e wiims sose o - 5950
max. Umdrehung der Tischplatte ............... Umin., ................ 8,1
VOrsChub . . ..o e °/min. ..., 2 900
Aufldsungdes MeRsystems ..................... O — 0,001
NC-Schwenk- Aufspannflache ... .......... ..ot  11] 1) [ 1000
rundtisch Abstandder T-Nuten .............couueeuun... 10711 PR 100
(DMU 125 P) Anzahl der T-Nuten / GroBe . ........ouuvnnnn.. StOK.e v v ee e 9/18H7
Haltemoment
@ A-ACHRSE ... i e N 1 I 7 522
® C-AcChSe i vawan swiwns aiies s Somss vom as Nm. e 8 900
max. Umdrehung der Tischplatte
@  A-ACNSE wwin wsswas wuerss v daty 655 o ais BeiEE U/Min; = & 553 56 S35 wme pe 5,6
® C-ACNhSE . wavi sisnas i wrea i i a0 o wass aaaients Umin, ..., 7,1
Schwenkbereich A-Achse . ........oovvivnnnnn - 45/ 30
Drehbereich C-Achse ...t O i MR« v e v e e e n x 360
ZulassigeBela- StarrerTisch ......... .o KQ. 55 vt dagas ddmms o 2500
stung der NC-RUNGHSCH & . vt vt eee e K. 55 s SvmEn Semas § 2 500
Arbeitstische NC-Schwenkrundtisch . ..........oovvevvn.n.. KG o eeeee e, 1000
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