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2.2 Technische Daten

Parameter

Walzkraft, stufenlos einstellbar

Verstellung pro Walzschlitten, stufenlos einstellbar*
Walzspindelachse Uber Bett

Durchmesser der Walzspindel

Aufnahmelédnge der Walzspindeln

min./ max. Abstand zwischen den Walzspindeln*
min. Achsabstand bei Einsatz
der Spitzenwalzvorrichtung

Walzwerkzeug AuBendurchmesser*
horizontaler Schwenkwinkel der Walzspindel
Walzspindeldrehzahlen

max. Drehmoment pro Walzspindel

Antriebsleistung

Elektrischer Anschluss
Nennspannung
Nennstrom
Anschlusswert
Absicherung
Zuleitung

Pneumatik

DN8 (12x2) Druckluftklasse 4 DIN ISO 8573-1, élfrei

Nenndruck pmin/ pmax
Volumenstrom
Kiihlwasseranschluss
Nennweite DN25 (1)
Eingangstemperatur
Volumenstrom
Stromverlust

Maschinenbeschreibung

Einheit Zahlenwert

kN 20 ... 200

mm 90
mm 250
mm 120
mm 450
250/ 430
mm
290
mm max. 320
grd. +0,3
min™ 0-50
Nm 1400
kW 2x8,5

V/Hz  3PEN 500/ 50

A 48
kW 39
A 125
mm? 5x70
bar 5-7
I/ min 200
°C 16
I/ h 1200
bar 1,0
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Anschluss Absaugung
Nennweite (AuBend/ Innend)
Absaugleistung
Umgebungsbedingungen
Temperaturbereich
Relative Luftfeuchtigkeit (nicht betauend)
Aufstellhdhe
Platzbedarf
Breite
Tiefe
Héhe
Gewicht
Maschine mit Spitzenwalzvorrichtung
Schaltschrank
Larmschutzverkleidung
Kiihlschmierstoffbehalter

Deckenbelastung

spezifische Flachenpressung

mm
m3h

°C
%

mm

kg

kN/m?

kN/m?

250/ 246
1100

5...40
<85
<1000

7.100
5.150
3.900

10.300
870
2.030
150

50

540

*Die maximalen Werte fiir Hub, Werkzeugdurchmesser und Achsabstand sind nicht

gleichzeitig erreichbar.
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Mechanischer Aufbau

Maschine ROLLEX L HP
Schaltschrank
Bedientableau

Kapitel: 2. Maschinenbeschreibung

Liarmschutzverkleidung
Wartungstafel
Ladeportal Bernais
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7 Maschinenbett

1

10

Maschinenbeschreibung

Walzspindelschlitten
9 Walzspindellagerung

10
1
12

Hauptantrieb
Spitzenwalzvorrichtung
Kiihischmierstoffbehiiter
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Kapitel: 2. Maschinenbeschreibung

Die Verzahnungswalzmaschine ROLLEX L HP besteht aus folgenden Hauptbau-
gruppen:

Unterbau

- Maschinenbett

- Walzspindelschlitten
Walzspindellagerung

Hauptantrieb

2.31 Unterbau

Der Unterbau der Verzahnungswalzmaschine besteht aus verschweiten Stahl-
profilen, die teilweise mit Blech verkleidet sind.

o 232 Maschinenbett

Das Maschinenbett ist auf dem Unterbau aufgeschraubt. Es ist eine C-
Gestellkonstruktion aus GGG, welches die Walzspindellagerung, den Walzspin-
delschlitten mit seiner Flachkéafigfiihrung und den Rollgewindetrieb aufnimmt.

233  Walzspindelschlitten

Der Walzspindelschlitten besteht aus dem Schlittenkorper, Schlittenfiihrung und
den Aufnahmebohrungen fiir den Rollgewindetrieb. Er bewegt sich in einer Flach-
kafigfihrung und fihrt eine hin- und hergehende Bewegung in horizontaler Rich-
tung aus. Die Flachkéfigfuhrung wird bei der Montage vorgespannt und uber die
Fettschmierung mit Schmierdl versorgt.

ROLLEX L HP
Id.-Nr.: 47095000041_D
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Kapitel: 2. Maschinenbeschreibung

8
2.34 Walzspindellagerung
= Walzspindellagerung 47095 300 000
siehe 62_Maschinenspezifische Zeichnungen
Die Walzspindellagerung besteht aus einer rechten und linken Walzspindel. Auf
jeder Seite gibt es ein Hauptlager, ein Bocklager und eventuell Stitzlager (nur bei
Walzspindeln mit einer gréBeren Werkzeugaufnahmelénge).
Walzspindellagerung:
1 Grundplatte 7 Frontdeckel
2 Hauptlager 8 Zylinderschraube
3 Stutzlager 9 geteilte Steckscheibe mit
4 Bocklager Zugfederring
5 Walzspindel 10 Exzenterschraube
6 Parkposition
ROLLEX L HP

1d.-Nr.: 47095000041_D



Kapitel: 2. Maschinenbeschreibung

Walzspindeln sind Ersatzteile und lassen sich leicht demontieren und auswech-
seln:

Beim Tausch einer Walzspindel werden die Lager in der Hauptlagerung immer
mit gewechselt. Um eine Walzspindel demontieren zu kénnen, werden die
Schmierleitungen am Bocklager (4) entfernt, wenn vorhanden an den Stitzlagern
(3) ebenfalls.

Nach Lésen der Zylinderschraube (8) kann die geteilte Steckscheibe mit Zugfe-
derring (9) abgezogen werden.

Zum Entfernen des Bocklagers und der Stutzlager ist die Parkposition (6) um 90°
zur Walzspindelachse zu schwenken. Nach Lésen der 6 Exzenterschrauben (10)
kdénnen das Bocklager und die Stitzlager auf die Parkposition gezogen werden.
Die Parkposition wird mit den Lagern wieder in ihre Ausgangsstellung zuriickge-
schwenkt.

Als nachster Schritt werden der Frontdeckel (7) und die Schrumpfscheibe gelést.
Jetzt kann die Walzspindel samt Lagerung aus dem Hauptlagergehduse (2)
herausgezogen werden.

Die Montage geschieht in umgekehrter Reihenfolge, wobei die Walzspindel mit
den Lagern vormontiert sein muss.

Walzspindeln, die von der Standardausfihrung abweichen, kénnen sich im Walz-
spindeldurchmesser und in der Werkzeugaufnahmelange unterscheiden.

7~ O\
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235  Hauptantrieb

= Hauptantrieb 47095 410 000 und 47095 420 000
siehe 62_Maschinenspezifische Zeichnungen

Der Hauptantrieb hat die Aufgabe, die fur das Profilwalzen erforderliche Drehbe-
wegung der Walzwerkzeuge zu erzeugen.

Der Antriebsmotor (1) ist mit dem Planetengetriebe (2) am Hauptlagergehéqse
der Walzspindellagerung angeflanscht. Die Drehbewegung wird uber eine Reib-
schlussverbindung (3) auf die Walzspindel (4) Ubertragen.

Die Maschine arbeitet in einem Drehzahlbereich von 0 - 50 U/min. Durch einen
Frequenzumrichter ist die Drehzahl stufenlos regelbar.




